Zalacznik nr 1 do umowy
Nazwa postepowania: UMOWA NA DOSTAWE 14 SPAWAREK INWERTOROWYCH Z
OPRZYRZADOWANIEM

Szczeqotowy opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa 14 szt. Spawarek inwertorowych z oprzyrzadowaniem

1. Zakres Produktow obejmuije:
. Specyfikacja urzgdzen typ 1 — 12 szt.; spawarki jednofazowe:
Synergia MMA — wybér optymalnej dynamiki tuku w zaleznos$ci od rodzaju elektrody

min 3 lata gwarancji oraz 5 lat gwarancji na transformatory gtéwne, cewki indukcyjne wyjsciowe,
prostowniki wtérne;

Funkcja Arc Force
Mozliwos¢ podtgczenia uchwytu TIG (cyfrowy) z regulacjg pragdu spawania w rekojesci
cos @ = 0,99

zachowanie ustawionych parametrow podczas spawania przy podtgczeniu dtugich przewodow
spawalniczych (mata strata mocy)

spawarki powinny posiada¢ badanie okresowe dla urzadzenia nowego wg normy PN-EN 60974-
4 (zgodnie z zatgczonym protokotem z badania przydatnosci urzgdzenia spawalniczego nowego
— zatgcznik nr 3a_Protokét z badania przydatnosci urzgdzenia spawalniczego)

instrukcje obstugi w jezyku polskim

Magistrala komunikacyjna — cyfrowa

Spawarka jednofazowa wyposazona w stabilizator przeptywu gazu;

Masa (spawarki bez oprzyrzgdowania) — do 10,5 kg

Dtugos¢ kabla zasilajgcego — 3 m

stopien ochrony IP — IP23S

Zakres regulacji pradu: 3 - 210 A

mozliwosé regulacji prgdu spawanie przez Wifi, (pilot zdalnego sterowania),
wyswietlacz LCD,

wspétczynnik mocy PF dla MMA i TIG - 0,99,

Urzagdzenie musi by¢ kompatybilne z wieloma typami agregatéw pradotwérczych (m.in. FOGO FV
8001 ER, FOGO 10001 ER, FOGO 11001 RTE, Pramac S12000SHEPI)

Urzadzenie powinno umozliwia¢ sprawdzenie warto$ci natezenia pragdu oraz napiecia podczas
spawania

Sprawnosé:

Prad spawania MMA zbadany w temp. 40 °C
25% —-210A

60 % —135A

100 % — 105 A

do spawarki powinien by¢ dotgczony fabryczny uchwyt do metody TIG (z regulacja),

do urzadzeh powinny by¢ dotgczone reduktory gazu (min. 5 lat gwarancji) z mozliwoscig
pomiaru/nastawy przeptywu gazu [I/min]
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. zdalne sterowanie, dlugos¢ 6m,
. przewody ekranowane,
. uchwyt masowy min 3m
. uchwyt do metody MMA min 3m

* urzgdzenie wyprodukowane w Europie.

. Specyfikacja urzgdzen typ 2 — 1 szt., spawarka jednofazowa z chtodnica:

Synergia MMA — wybér optymalnej dynamiki tuku w zaleznos$ci od rodzaju elektrody

. min 3 lata gwarancji oraz 5 lat gwarancji na transformatory gtéwne, cewki indukcyjne wyjsciowe,
prostowniki wtérne;

. Funkcja Arc Force

. Mozliwos¢ podtgczenia uchwytu TIG (cyfrowy) z regulacjg pradu spawania w rekojesci

. cos @ = 0,99

. zachowanie ustawionych parametréw podczas spawania przy podtaczeniu diugich przewodoéw

spawalniczych (mata strata mocy)

. spawarki powinny posiada¢ badanie okresowe dla urzadzenia nowego wg normy PN-EN 60974-
4 (zgodnie z zatgczonym protokotem z badania przydatnosci urzgdzenia spawalniczego nowego
— zatgcznik nr 3a_Protokét z badania przydatnosci urzgdzenia spawalniczego)

. instrukcje obstugi w jezyku polskim

. Magistrala komunikacyjna — cyfrowa

. Spawarka jednofazowa wyposazona w stabilizator przeptywu gazu;

. Masa (spawarki bez oprzyrzgdowania) — do 24 kg

. Dtugos¢ kabla zasilajgcego — 2 m

. stopien ochrony IP — IP23S

. Zakres regulacji pradu: 3 — 220 A

. Urzadzenie musi by¢ kompatybilne z wieloma typami agregatow prgdotworczych (m.in. FOGO FV
8001 ER, FOGO 10001 ER, FOGO 11001 RTE, Pramac S12000SHEPI)

. Urzadze_nie powinno umozliwia¢ sprawdzenie wartosci natezenia prgdu oraz napiecia podczas
spawania

. Sprawnos$¢:

Prad spawania 141

100 % — 165 A zbadany w temp. 40 °C
60 % — 190 A zbadany w temp. 40 °C
100 % — 165 A zbadany w temp. 25 °C

. do spawarki powinien by¢ dotgczony fabryczny uchwyt do metody TIG (z regulacja),

. do urzadzeh powinny by¢ dotgczone reduktory gazu (min. 5 lat gwarancji) z mozliwoscig
pomiaru/nastawy przeptywu gazu [I/min]

. zdalne sterowanie z wyswietlaczem, dlugos$¢ 6m,

. przewody ekranowane,

. uchwyt masowy 4m

. uchwyt do metody MMA 4m

- chtodnica napetniona ptynem chtodniczym
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* urzgdzenie wyprodukowane w Europie.

. Specyfikacja urzgdzeh typ 3 — 1 szt., spawarka tréjfazowa z chtodnica:

Synergia MMA — wybér optymalnej dynamiki tuku w zalezno$ci od rodzaju elektrody

min 3 lata gwarancji oraz 5 lat gwarancji na transformatory gtéwne, cewki indukcyjne wyjsciowe,
prostowniki wtérne;

Funkcja Arc Force
Mozliwos¢ podtgczenia uchwytu TIG (cyfrowy) z regulacjg pradu spawania w rekojesci
cos @ = 0,99

zachowanie ustawionych parametréw podczas spawania przy podtaczeniu diugich przewodoéw
spawalniczych (mata strata mocy)

spawarki powinny posiada¢ badanie okresowe dla urzadzenia nowego wg normy PN-EN 60974-
4 (zgodnie z zatgczonym protokotem z badania przydatnosci urzadzenia spawalniczego nowego
— zatlgcznik nr 3a_Protokét z badania przydatnosci urzgdzenia spawalniczego)

instrukcje obstugi w jezyku polskim

Magistrala komunikacyjna — cyfrowa

Spawarka tréjfazowa wyposazona w stabilizator przeptywu gazu;
Masa (spawarki bez oprzyrzgdowania) — do 20 kg

Dtugos¢ kabla zasilajgcego — 4 m

stopien ochrony IP — IP23S

Zakres regulacji pradu: 3 — 270 A

Urzgdzenie powinno umozliwia¢ sprawdzenie wartosci natezenia pradu oraz napiecia podczas
spawania

Sprawnosé:

Prad spawania 141

100 % — 180 A zbadany w temp. 40 °C

60 % — 230 A zbadany w temp. 40 °C

100 % — 165 A zbadany w temp. 25 °C

do spawarki powinien by¢ dotgczony fabryczny uchwyt do metody TIG (z regulacja),

do urzadzen powinny byé dotgczone reduktory gazu (min. 5 lat gwarancji) z mozliwo$cig
pomiaru/nastawy przeptywu gazu [I/min]

zdalne sterowanie z wyswietlaczem, dlugos$¢ 6m,
przewody ekranowane,
uchwyt masowy 4m

uchwyt do metody MMA 4m

- chtodnica napetniona ptynem chtodniczym

* urzgdzenie wyprodukowane w Europie.
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Wykonawca zapewni szkolenie dla pracownikow z obstugi urzgdzenia , miejsce i termin do
ustalenia z Zamawiajgcym.

Urzgdzenie powinno by¢ skompletowane ( spakowane wraz z opisem na paczkach w zaleznos$ci
z ilu paczek/czesci sktada sie na dane urzadzenie), przygotowane do wydania dla uzytkownikéw
koncowych.

Wykonawca zamowienia zapewnia serwis gwarancyjny i pogwarancyjny na terenie RP.

Podpis Wykonawcy
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